ZawoOd: mechanik automatyki przemystowej i urz  gdzen precyzyjnych
symbol cyfrowy: 731[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czesé | -

zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci wia sciwych dla kwalifikacji w zawodzie

Absolwent powinien umie ¢€:

1.

Czyta€ ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, rysunkéw, szkicow,
wykreséw, dokumentacji technicznych i technologiczn ych, a w szczegélno $ci:

1.1.
1.2.
1.3.

1.4.
1.5.

1.6.

1.7.

stosowac pojecia i nazwy z zakresu automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;

rozpoznawac dziatanie urzadzen precyzyjnych i automatyki przemystowej;

okresla¢ funkcje zespotow, podzespotéw i czesci stosowanych w konstrukcji urzgdzen precyzyjnych
i ukladach automatyki przemystowej;

rozpoznawac dziatanie aparatury kontrolno-pomiarowej automatyki;

rozréznia¢ potaczenia podzespotdw i czesci wykorzystywanych w konstrukcji uktadéw automatyki,
urzadzen precyzyjnych i robotoéw przemystowych;

wskazywaé przyczyny niesprawnosci urzadzen i elementéw automatyki, aparatury kontrolno-
pomiarowej i mechanizméw precyzyjnych;

wyszukiwa¢ niezbedne informacje dotyczace montazu, napraw, serwisu uktadow automatyki,
aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych.

Przetwarza € dane liczbowe i operacyjne, a w szczeg6lno  $ci:

2.1.
2.2.
2.3.
2.4,
2.5.
2.6.
2.7.
2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

dobiera¢ podzespoty i elementy automatyki przemystowej do montazu na podstawie schematow;
rozpoznawac typowe elementy automatyki przemystowej i urzadzeh precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i rejestrujgce do wykonywania pomiardw i rejestracji
wielkosci fizycznych (napiecie i natezenie pradu, temperatura, cisnienie, natezenie przeptywu
cieczy i gazéw, halasu, drgan, promieniowania i oswietlenia);

okresla¢ kolejnos¢é montazu i demontazu elementéw automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-
pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie narzedzia do wykonywania napraw aparatury kontrolno-pomiarowej
i urzadzen precyzyjnych;

dobiera¢ odpowiednie przyrzady pomiarowe i aparature kontrolno-pomiarowa do prowadzenia
proceséw diagnozowania uktadow automatyki i urzadzen precyzyjnych;

okresla¢ na podstawie danych katalogowych przydatnos¢ elementéw automatyki do napraw
urzadzen automatyki przemystowej i urzadzen precyzyjnych;

interpretowa¢ wskazania przyrzadow pomiarowych i aparatury kontrolno-pomiarowej podczas
wykonywania napraw i procesow diagnostycznych;

szacowac przyblizone koszty wykonywania konserwacji i hapraw urzadzen automatyki, aparatury
kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

szacowacC wielkos¢ zapotrzebowania na materialy i czesci zamienne do konserwacji i napraw
urzadzen automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;
okresla¢ zakres i terminy napraw i konserwacji urzadzen automatyki na podstawie Dokumentaciji
Techniczno-Ruchowej i instrukcji serwisowych.

Bezpiecznie wykonywa ¢ zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpiecze nAstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony $rodowiska, a w szczegélno $ci:

3.1

3.2.

3.3.
3.4.

3.5.

stosowac przepisy i zasady bezpieczenstwa i higieny pracy, przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz
ochrony srodowiska podczas wykonywania prac montazowych, napraw i konserwacji urzadzen
automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzen precyzyjnych;

przewidywa¢ zagrozenia wystepujace podczas wykonywania prac montazowych, napraw
i konserwacji urzadzen automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej i urzadzeh
precyzyjnych;

organizowac stanowiska pracy zgodnie z wymaganiami ergonomii;

stosowac srodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanych prac montazowych, napraw
i konserwacji urzadzen precyzyjnych i automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-pomiarowej
i urzadzen precyzyjnych;

stosowa¢ zasady udzielania pierwszej pomocy poszkodowanym podczas wykonywania prac
montazowych, napraw i konserwacji urzadzen automatyki przemystowej, aparatury kontrolno-
pomiarowej i urzadzen precyzyjnych.



Czesc¢ Il - zakres wiadomo $ci i umiej etno $ci zwi gzanych z zatrudnieniem i dziatalno $cig gospodarcz g

Absolwent powinien umie ¢€:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opiséw, instrukcji, tabel, wykreséw,

a w szczegoélno sci:

1.1. rozroznia¢ podstawowe pojecia i terminy z zakresu funkcjonowania gospodarki oraz prawa pracy,
prawa podatkowego i przepisOw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozroznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci
gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika, pracodawcy,
bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarza ¢ dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélno  Sci:

2.1. analizowac¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem
oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozrdznia¢ skutki wynikajgce z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje wykonanie okreslonego zadania egzaminacyjnego wynikajacego

z tematow:

1. Montaz okreslonych ukladéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem.

2. Naprawa i konserwacja okreslonych urzadzen aparatury kontrolno-pomiarowej zgodnie z instrukcjg
serwisowa.

3. Naprawa i konserwacja okreslonego urzadzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umie ¢€:

1.

Planowa ¢ czynno $ci zwi gzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego, narzedzi;
1.3. wykonac niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.
Organizowa € stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z przepisami i zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz przepisami ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobrac¢ odziez roboczg i srodki ochrony indywidualnej.
Wykona ¢ zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisbw bezp ieczenstwa i higieny pracy,
ochrony przeciwpo zarowej oraz ochrony srodowiska i wykaza ¢ sie umiejetnosciami obj etymi
tematami:
3.1. Montaz okre slonych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem:
3.1.1. dobra¢ elementy do montazu wskazanego uktadu automatyki na podstawie schematu;
3.1.2. dobra¢ wymagane przyrzady pomiarowe lub aparature kontrolno-pomiarowg i narzedzia
monterskie;
3.1.3.  zmontowaé¢ w okreslonej kolejnosci elementy sterujace, wykonawcze, nastawcze i logiczne
zgodnie ze schematem;
3.1.4. kontrolowac jakos¢ wykonywanych prac monterskich;
3.1.5. postuzyé sie narzedziami monterskimi, przyrzadami pomiarowymi i aparaturg kontrolno-
pomiarows;
3.1.6.  sprawdzi¢ poprawnos¢ montazu elementéw uktadu ze schematem;
3.1.7. uruchomi¢ i sprawdzi¢ parametry zmontowanego uktadu automatyki;
3.1.8. dokona¢ niezbednych regulacji zmontowanego ukfadu automatyki;
3.1.9. zdemontowa¢ ukfad w okreslonej kolejnosci;
3.1.10. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.1.11. uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé materiaty,
zagospodarowa¢ odpady.
3.2. Naprawa i konserwacja okre s$lonych urz gdzen aparatury kontrolno-pomiarowej zgodnie
z instrukcj g serwisow a:
3.2.1. dokona¢ niezbednych pomiaréw wskazanego urzadzenia w celu zlokalizowania uszkodzen
zgodnie z instrukcjg serwisowa;
3.2.2. zdemontowa¢ wskazane urzgdzenie aparatury kontrolno-pomiarowej w sposéb
uniemozliwiajgcy jej uszkodzenie;



3.2.3. rozpoznaé uszkodzone elementy lub zespoly naprawianej aparatury;
3.2.4.  stwierdzi¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw lub zespotdéw aparatury;
3.2.5. dobrac¢ czesci lub podzespoty do wykonania;
3.2.6. postuzyé sie przyrzadami pomiarowymi do pomiaru wielko$ci elektrycznych i innych
wielkosci;
3.2.7. kontrolowac jakos¢ prac i usuwac usterki;
3.2.8. postuzy¢ sie narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi;
3.2.9. zmontowaé¢ naprawione elementy lub zespoly aparatury, sprawdzi¢ poprawnosc¢ jej
dziatania oraz dokona¢ czynno$ci konserwacyjnych;
3.2.10. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.11. uporzadkowac¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé materiaty,
zagospodarowac¢ odpady.
3.3. Naprawa i konserwacja okre $lonego urz adzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacj a:
3.3.1. zdemontowa¢ wskazany zespét i urzadzenie precyzyjne w spos6b uniemozliwiajacy jego
uszkodzenie;
3.3.2.  dokona¢ niezbednych pomiaréw i ogledzin wskazanego urzadzenia;
3.3.3. rozpozna¢ uszkodzone elementy lub zespoly naprawianego urzadzenia precyzyjnego;
3.3.4. wskaza¢ przyczyny zuzycia lub uszkodzenia elementéw Ilub zespotéw urzadzen
precyzyjnych;
3.3.5. dobrac gotowe elementy lub zespoty do wymiany;
3.3.6.  zamontowac¢ dobrane elementy;
3.3.7.  sprawdzi¢ poprawnosc¢ dziatania urzadzenia poprzez prébne uruchomienie;
3.3.8. dokona¢ czynnosci regulacyjnych i konserwacyjnych urzadzenia precyzyjnego;
3.3.9. postuzy¢ sie narzedziami monterskimi, elektrotechnicznymi i przyrzgdami pomiarowymi;
3.3.10. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.3.11. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczy$ci¢ narzedzia i sprzet, rozliczyé materiaty,
zagospodarowac¢ odpady.
4. Prezentowa ¢ efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposob wykonania zadania;
4.2. oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposa zenie stanowisk do wykonania zada n egzaminacyjnych obj etych tematami:

1. Montaz okre $lonych uktadéw automatyki zgodnie z przedstawionym schematem

Pomieszczenie spetniajgce wymagania wynikajace z przepisbw bezpieczehnstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. St6t laboratoryjny z doprowadzonym zasilaniem elektrycznym i zabezpieczeniem
réznicowo-pragdowym. Urzadzenia zasilajace: sprezarki i pompy o odpowiednich parametrach pracy, ptyty
montazowe dostosowane do montazu zestawOw. Zestawy z elementami pneumatyki, elektropneumatyki,
hydrauliki, ukftady stycznikowo-przekaznikowe do montazu réznych konfiguracji (sterujace, wykonawcze,
nastawcze i logiczne). Zestaw narzedzi monterskich i elektrotechnicznych. Aparatura kontrolno-pomiarowa
i przyrzady pomiarowe do wykonywania pomiaréw wielkosci elektrycznych, cisnienia i przeptywu. Zwory,
przewody zasilajgce i taczace. Instrukcje stanowiskowe, instrukcje pomiarowe, schematy montazowe uktadow
automatyki przemystowej. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.
2. Naprawa i konserwacja okre $lonych urz adzen aparatury kontrolno-pomiarowej zgodnie z instrukcj a

serwisow a

Pomieszczenie spetniajgce wymagania wynikajace z przepisbw bezpieczehnstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stét montazowy lub laboratoryjny z doprowadzonym zasilaniem, z zabezpieczeniem
réznicowo-prgdowym. Aparatura do samoczynnego zbierania i rejestracji danych. Rejestratory r6znych typow,
czujniki temperatury, cisnienia, przeptywu i poziomu, sprzegniete ze wskaznikami, miernikami i lampkami
kontrolnymi, umieszczonymi w szafach sterowniczych i na pulpitach. Zestaw narzedzi: monterskich,
elektrotechnicznych, przyrzady pomiarowe do pomiaru wielkosci fizycznych naprawianej aparatury. Czesci
zamienne, osprzet i materiaty eksploatacyjne do napraw. Dokumentacja: dokumentacja techniczna aparatury
i instrukcje serwisowe aparatury, instrukcje stanowiskowe. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej.
Apteczka.
3. Naprawa i konserwacja okre $lonego urz adzenia precyzyjnego zgodnie z dokumentacj aq

Pomieszczenie spetniajgce wymagania wynikajace z przepisbw bezpieczehnstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Stét monterski z zasilaniem i zabezpieczeniem réznicowo-prgdowym. Urzadzenia
precyzyjne i ich zespoty do napraw; kserokopiarki, drukarki, wagi, kasy sklepowe, sprzet gospodarstwa
domowego, czesci zamienne do wykonywania napraw. Zestaw narzedzi monterskich, przyrzady pomiarowe.
Zestaw narzedzi elektrotechnicznych. Materialy eksploatacyjne: oliwa maszynowa, cyna, smar grafitowy, tkanina
bawelniana. Dokumentacja techniczno-eksploatacyjna, instrukcje stanowiskowe, dokumentacja serwisowa
urzadzen precyzyjnych. Pojemnik na odpady. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.



